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ドリルねじは締結部材に垂直になるように、最初は低回転で弱い力で押し付け回転を開始して下さい。
徐々に回転を上げ強く押しながら穴をあけ、鋼板に穴があいたら高速回転・低推力でドライバーを押して押してねじ込み、
鋼版とねじ座面の密着音を確認して締付を完了する。
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位置決めし、推力を掛けドライバーを回転させ、ヒレで外形より大きな穴をあける。
そのまま鋼版に下穴をあけタップを立てる。
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削孔板厚外の厚みに使用した場合、羽が飛ばず締結不良を起こす可能性がありますので

削孔板厚の範囲でご使用下さい。



4.3

4.3

4.3

4.3

ドリルねじは締結部材に垂直になるように、最初は低回転で弱い力で押し付け回転を開始して下さい。
徐々に回転を上げ強く押しながら穴をあけ、鋼板に穴があいたら高速回転・低推力でドライバーを押してねじ込み、
鋼版とねじ座面の密着音を確認して締付を完了する。



4.3

4.3

4.3

4.3

3.2

ドリルねじは締結部材に垂直になるように、最初は低回転で弱い力で押し付け回転を開始して下さい。
徐々に回転を上げ強く押しながら穴をあけ、鋼板に穴があいたら高速回転・低推力でドライバーを押してねじ込み、
鋼版とねじ座面の密着音を確認して締付を完了する。



3.2

3.2

3.2

3.2

3.2

ドリルねじは締結部材に垂直になるように、最初は低回転で弱い力で押し付け回転を開始して下さい。
徐々に回転を上げ強く押しながら穴をあけ、鋼板に穴があいたら高速回転・低推力でドライバーを押して押してねじ込み、
鋼版とねじ座面の密着音を確認して締付を完了する。



3.2

3.2

3.2

3.2

ドリルねじは締結部材に垂直になるように、最初は低回転で弱い力で押し付け回転を開始して下さい。
徐々に回転を上げ強く押しながら穴をあけ、鋼板に穴があいたら高速回転・低推力でドライバーを押してねじ込み、
鋼版とねじ座面の密着音を確認して締付を完了する。



ドリルねじは締結部材に垂直になるように、最初は低回転で弱い力で押し付け回転を開始して下さい。
徐々に回転を上げ強く押しながら穴をあけ、鋼板に穴があいたら高速回転・低推力でドライバーを押してねじ込み、
鋼版とねじ座面の密着音を確認して締付を完了する。



頭部極薄のため、頭部引っ張り破断強度は3320N（約336kgf）です。ご配慮下さい。
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